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“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Ano de la recuperacion y consolidacion de la economia peruana”

ESPECIFICACIONES TECNICAS

ADQUISICION DE EQUIPOS PARA LA LINEA DE PROCESAMIENTO DE LACTEOS PARA
EL PROYECTO VINCULADO AL CITEAGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC EN EL MARCO
DE LA LEY GENERAL DE CONTRATACIONES PUBLICAS, LEY 32069.

I. FINALIDAD PUBLICA

La adquisicion de EQUIPOS PARA LA LINEA DE PROCESAMIENTO DE LACTEQS, permitira
un trabajo continuo en la implementacion de la planta de derivados lacteos, de esta manera
permitira al CITE AGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC el desarrollo de sus actividades en
cumplimiento de los fines para el cual fue creado, asimismo contribuird a la Innovacion y la
mejora continua de la calidad y productividad de las empresas en la regién La Libertad.

Il. DESCRIPCION GENERAL DEL REQUERIMIENTO

Adquirir EQUIPOS PARA LA LINEA DE PROCESAMIENTO DE LACTEQOS, como parte de la
implementacion del componente de Equipamiento y mobiliario de la inversion denominada:
“MEJORAMIENTO Y AMPLIACION DE LOS SERVICIOS DE INNOVACION PRODUCTIVA Y
TRANSFERENCIA TECNOLOGICA EN LA CADENA DE VALOR DE PRODUCTOS
PROCESADOS DE FRUTAS, HORTALIZAS, LEGUMBRES, CEREALES (ARANDANOS,
MARACUYA, PINA, PIMIENTO, AJi, CHIA Y QUINUA) Y LACTEOS EN EL
CITEAGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC, DISTRITO VIRU, PROVINCIA DE VIRU,
DEPARTAMENTO DE LA LIBERTAD” (2486406).

lll. UNIDAD EJECUTORA DE INVERSIONES - UEI

Firmado digitalmente por GUERRERO
ARAUJO Ingrid Paola FAU
20131369477 soft

Firma Digital Motivo: Soy el autor del documento
Fecha: 26.06.2025 12:44:36 -05:00
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IV. USUARIO FINAL/UNIDAD PRODUCTORA DE LOS SERVICIOS -UP

Firmado digitalmente por GARCIA
CAVERO Daniel Alejandro FAU
20131369477 hard

Firma Digita Motivo: Soy el autor del documento
Fecha: 26.06.2025 17:11:24 -05:00

CITE Agroindustrial Chavimochic TP

rad CITE

V. VINCULACION AL PLAN OPERATIVO

El presente documento se encuentra vinculado a la siguiente actividad del Plan Operativo
Institucional aprobado para el ejercicio 2025:

Gestion de la implementacion del componente equipamiento: e SRRSO Cark Ry
- - === - - TH - SOl
Requerimiento de adquisicion de equipamiento y mobiliario ITP

Firma Digital Motivo: Soy el autor del documento
red CITE Fecha: 27.06.2025 10:39:17 -05:00

VI. ANTECEDENTES DEL REQUERIMIENTO

El presente requerimiento se origina a razén de cumplir con la implementacion del componente
de Equipamiento y mobiliario de la Inversién denominada: “MEJORAMIENTO Y AMPLIACION
DE LOS SERVICIOS DE INNOVACION PRODUCTIVA Y TRANSFERENCIA TECNOLOGICA
EN LA CADENA DE VALOR DE PRODUCTOS PROCESADOS DE FRUTAS, HORTALIZAS,
LEGUMBRES, CEREALES (ARANDANOS, MARACUYA, PINA, PIMIENTO, AJi, CHIA Y
QUINUA) Y LACTEOS EN EL CITEAGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC, DISTRITO VIRU,
PROVINCIA DE VIRU, DEPARTAMENTO DE LA LIBERTAD” (2486406).

VIl. CONDICIONES DE LA CONTRATACION

a) Modalidad de pago

El contrato se rige por la modalidad de SUMA ALZADA, de conformidad con el articulo 130
del Reglamento.
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Sistema De Entrega

El contrato se rige por el sistema de entrega de LLAVE EN MANO, de conformidad con el
articulo 129 del reglamento.

Plazo de entrega

El plazo total para cumplir con todas y cada una de las obligaciones contraidas por el
contratista, valga decir la entrega, instalacion, puesta en funcionamiento y capacitacion del
bien, es hasta los doscientos ochenta (280) dias calendario, contados a partir del dia
siguiente de suscrito el contrato.

Los plazos descritos se dan en concordancia con lo establecido en la estrategia de
contratacion.

Lugar de entrega de los bienes

La entrega, instalaciéon, puesta en funcionamiento y capacitacion es de entera
responsabilidad del contratista en la planta de derivados lacteos de la sede destino CITE
agroindustrial Chavimochic, ubicado en la Carretera panamericana Norte Km 513,
Campamento San José del Proyecto especial de Chavimochic. Vira — La Libertad, en el
horario de atencidn de lunes a viernes desde las 08:00 hasta las 17:00 horas, con un periodo
de descanso desde las 13:00 hasta las 14:00 horas.

La entrega del(los) bien(es) por parte del contratista en el punto de destino, distinto al
almacén de la sede central, se acreditara a través de la suscripcion de la guia de remisién
por parte del responsable de la recepciéon en el punto de destino al momento de finalizada
la verificacion de las caracteristicas fisicas del(los) bien(es).

Nota
La suscripcion de la guia de remisién no es sefial de conformidad.

Adelantos
La entidad contratante otorgara un (01) adelanto directo por el porcentaje del 30% del monto
del contrato original.

El contratista debe solicitar los adelantos dentro de los ocho (08) dias calendario, siguientes
de perfeccionamiento del contrato, adjuntando a su solicitud la garantia por adelantos
acompafada del comprobante de pago correspondiente. Vencido dicho plazo no procede la
solicitud.

La entidad contratante debe entregar el monto solicitado dentro de los siete (07) dias
calendario, siguientes a la presentacion de la solicitud del contratista”.

Verificacion de obligaciones contractuales

El cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones asumidas por el Contratista
establecidas en el literal g) del punto VIII. Requerimientos Técnicos, se deberan realizar
obligatoriamente de manera consecutiva.

Asi también, seran verificadas por el especialista de la sede destino, las mismas que se
registraran en el Acta de Conformidad, la cual sera visada por el especialista y firmada por
el Director o Coordinador de la sede destino, asi como también por el Contratista.

Para el caso de que la entrega se realice en una Unidad Técnica - UT, el Acta de
Conformidad también debera estar visada por el Coordinador General de la UT.

Conformidad

Luego de haber verificado el cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones
contractuales, y estas hubieran sido realizadas sin ninguna observacién, el CITE, como
Unidad Productora de los servicios, remitira el Acta de Conformidad a la Direccion de
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Operaciones, quien en su condicién de Unidad Ejecutora de Inversiones, emitira el Informe
de Conformidad.

La conformidad de la prestacion se emite en un plazo maximo de siete (07) dias calendario
de producida la recepcion del bien, y culminados, sin observaciones, de todas las
obligaciones contraidas por el contratista, segun aplique.

h) Forma de pago
El pago de la contraprestacion, a favor del Contratista, es Unico y en su totalidad, se
efectuara mediante abono a su Coédigo de Cuenta Interbancaria en Soles, conforme a lo
ofertado, previa conformidad, sin observaciones, de la Entidad.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la Entidad
debe contar con la siguiente documentacion:

- Factura Electrénica (considerar la descripcion segun Orden de Compra)

- Guia de remisién debidamente sellada por el responsable de la recepcion en el
punto de destino (considerar la descripcion segun Orden de Compra)

- Acta de Conformidad del CITE debidamente firmada.

- Informe de Conformidad de la Direccién de Operaciones debidamente firmado.

i) Responsabilidad del Contratista
De acuerdo a lo establecido en la normativa de Contrataciones del estado, el plazo de
responsabilidad del contratista sera de un (01) afio, contado a partir del dia siguiente de
otorgada la conformidad por parte de la Direccién de Operaciones.

j) Penalidad por mora
En caso de retraso injustificado del contratista en la ejecucién de las prestaciones objeto del
contrato, la entidad contratante le aplica automaticamente una penalidad por mora por cada
dia de atraso que le sea imputable, de conformidad con el articulo 120 del Reglamento.

Penalidad diaria: 0.10 x monto
F x plazo

Donde F tiene los siguientes valores:
Para bienes y servicios: F = 0.40

k) Obligacion anticorrupcion y antisoborno
A la suscripcion del contrato o de la formalizacion de la Orden, el Contratista declara y
garantiza no haber ofrecido, negociado, prometido o efectuado ningin pago o entrega de
cualquier beneficio o incentivo ilegal, de manera directa o indirecta, al (los) evaluador (es)
del proceso de contratacion o cualquier servidor de LA ENTIDAD.

Asimismo, el Contratista se obliga a mantener una conducta proba e integra durante la
vigencia del contrato, y después de culminado el mismo en caso existan controversias
pendientes de resolver, o que supone actuar con probidad, sin cometer actos ilicitos, directa
o indirectamente. Aunado a ello, el Contratista se obliga a abstenerse de ofrecer, negociar,
prometer o dar regalos, cortesias, invitaciones, donativos o cualquier beneficio o incentivo
ilegal, directa o indirectamente, a funcionarios publicos, servidores publicos, locadores de
servicios o proveedores de servicios del area usuaria, de la dependencia encargada de la
contratacién, actores del proceso de contratacion y/o cualquier servidor de la entidad
contratante, con la finalidad de obtener alguna ventaja indebida o beneficio ilicito.

En esa linea, se obliga a adoptar las medidas técnicas, organizativas y/o de personal
necesarias para asegurar que no se practiquen los actos previamente sefialados.
Adicionalmente, el Contratista se compromete a denunciar oportunamente ante las
autoridades competentes los actos de corrupcion o de inconducta funcional de los cuales
tuviera conocimiento durante la ejecucion del contrato con LA ENTIDAD.
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Tratdndose de una persona juridica, lo anterior se extiende a sus accionistas,
participacionistas, integrantes de los d6rganos de administracion, apoderados,
representantes legales, funcionarios, asesores o cualquier persona vinculada a la persona
juridica que representa; comprometiéndose a informarles sobre los alcances de las
obligaciones asumidas en virtud del presente contrato.

Finalmente, el incumplimiento de las obligaciones establecidas en este acapite, durante la
ejecucion contractual, otorga a LA ENTIDAD el derecho de resolver total o parcialmente el
contrato.

I) Solucién de controversias contractuales

“Las controversias que surjan entre las partes durante la ejecucién del contrato se resuelven
mediante conciliacién o arbitraje.

Facultativamente, cualquiera de las partes tiene el derecho a solicitar una conciliacién dentro
del plazo de caducidad correspondiente, segun lo sefialado en el articulo 84 de la Ley
General de Contrataciones Publicas, sin perjuicio de recurrir al arbitraje, en caso no se llegue
a un acuerdo entre ambas partes y/o se lleque a un acuerdo parcial.

Las controversias sobre nulidad del contrato sélo pueden ser sometidas a arbitraje.
Cualquiera de las partes tiene derecho a iniciar el arbitraje a fin de resolver dichas
controversias dentro del plazo de caducidad previsto en la Ley General de Contrataciones
Publicas.

El arbitraje sera de tipo institucional y resuelto de forma definitiva por Tribunal Arbitral
compuesto por tres arbitros. Las instituciones arbitrales que propone la Entidad son las
siguientes:

e Centro de Arbitraje de la Camara de Comercio de Lima.

e Centro de Arbitraje y Resolucién de Disputas “Alberto Bedoya Saenz” del Colegio
de Ingenieros del Peru.
e Centro Internacional de Arbitraje de la Camara de Bélgica y Luxemburgo en el Perd.

Las partes acuerdan someterse a las normas, administracion y decision en forma
incondicional a la institucion arbitral elegida, declarando conocerlas y aceptarlas en su
integridad.

Cada parte debera nombrar a un arbitro en su peticion de arbitraje o contestacion de peticion
de arbitraje, segtin corresponda, los cuales deberan cumplir con los requisitos establecidos
enelnumeral 77.6°y 77.7° de la Ley General de Contrataciones Publicas y 328.1 del articulo
328° de su Reglamento; acto seguido, los arbitros procederan a designar al arbitro que
presidira el Tribunal Arbitral, el cual debera ser necesariamente abogado y contar con
especializacion acreditada en derecho administrativo, arbitraje y contrataciones con el
Estado, conforme a lo previsto en el literal c) del numeral 77.7 del articulo 77 de la Ley
General de Contrataciones Publicas, y el numeral 328.2 del articulo 328° de su Reglamento.

Cada una de las partes asumira los gastos arbitrales en provisiones separadas, en funcion
a sus correspondientes pretensiones propuestas en su solicitud de arbitraje o demanda,
reconvencion, acumulacion de pretensiones, u otros. Asimismo, cada parte asumira los
costos que genere la actuacién de los medios probatorios que ofrezca, como son pericias u
otros.

Las excepciones u objeciones al arbitraje cuya estimacion impida entrar al fondo de la
controversia seran resueltas al finalizar la etapa postulatoria y antes de que se fijen los
puntos controvertidos del proceso, de conformidad con el articulo 337 del Reglamento de la
Ley General de Contrataciones Publicas.
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Las partes contaran con un plazo de veinticinco (25) dias habiles para presentar su escrito
de demanda, contestaciéon de demanda, reconvenciéon o contestacion a la reconvencion,
segun corresponda. El mismo plazo regird para la presentacion de medios de defensa,
cuestiones previas, cuestionamientos probatorios o excepciones.

Las partes acuerdan incorporar una ronda de réplica y duplica bajo las mismas reglas de los
actos postulatorios; en ese sentido, la parte demandante podra presentar un escrito de
réplica a la Contestacion de la demanda, y la parte demandada un escrito de duplica a la
réplica a la Contestacion de la demanda. El plazo para la presentacion de ambos escritos
es de veinte (20) dias habiles. En caso se interponga reconvencion, la ronda de escritos de
réplica y de duplica se presentara luego de la contestacién de la reconvencion.

Las partes acuerdan extender la posibilidad de presentar medios probatorios hasta diez (10)
dias habiles posteriores a la realizacién de la audiencia tnica o, de ser el caso, de la ultima
audiencia realizada.

Las partes acuerdan no solicitar el servicio de arbitraje de emergencia ni solicitar el inicio de
un arbitraje express o arbitraje acelerado en cualquier centro de arbitraje.

Todo arbitraje iniciado bajo las reglas de un arbitraje de emergencia, arbitraje express o
arbitraje acelerado, asi como todo arbitraje iniciado en una institucion arbitral distinta a la
sefialada para la solucién de las controversias, sera nulo de pleno derecho al contravenir el
acuerdo de las partes, por lo que, las actuaciones y decisiones que se adopten en su interior
no obligan a ninguna de las partes a acatarlas.

De presentarse una medida cautelar y en los casos en que la Entidad sea la parte afectada
con una medida cautelar dictada por un juez o tribunal arbitral (no arbitro de emergencia),
se exige como requisito de admisibilidad la presentacion de una contracautela que
necesariamente sera una fianza bancaria emitida por una entidad supervisada por la
Superintendencia de Banca, Seguros y AFP, la misma que debe ser solidaria,
incondicionada y de realizacién automatica en favor de la entidad, por el tiempo que dure el
proceso arbitral. El monto de la contracautela no debe ser menor a la garantia de fiel
cumplimiento del presente contrato.

No procede la concesion de una medida cautelar dictada por juez o tribunal arbitral sin
traslado previo a la contraparte.

Una vez que el expediente judicial sobre medida cautelar ingrese al Centro de Arbitraje, el
tribunal arbitral constituido tendra veinte (20) dias habiles para resolver el escrito de
oposicién o recurso de apelacion, pendiente de pronunciamiento por parte del juez que
otorgd la medida cautelar fuera de proceso arbitral.

El Laudo arbitral emitido es inapelable, definitivo y obligatorio para las partes desde el
momento de su notificacién, segun lo previsto en el numeral 84.9 del articulo 84 de la Ley
General de Contrataciones Publicas.”

VIll. REQUERIMIENTOS TECNICOS- ITEM PAQUETE

Vo
ITP
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N°1

BOMBA DE LECHE CON BASE Y CONEXIONES A 01 UND
MANGUERA CANTIDAD Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
Caracteristicas BOMBA CENTRIFUGA SANITARIA, CON CERTIFICACION
A | Técnicas del A01 |EUROPEA, CON EFICIENCIA ENERGETICA DE MOTOR
Equipo MINIMO DE 86%.
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N°2

SELLO MECANICO SIMPLE CARBON / CARBURO DE SILICIO,
A02 |JUNTAS Y SELLOS EN EPDM, VITON O SILICONA (PARA
ALIMENTOS)
A03 |BASE MOVIL, GUARDA PROTECTOR CONTRA AGUA
o4 | TABLERO CON VARIADOR Y CONEXIONES A MANGUERA
SANITARIA
A05 |IMPULSOR SEMIABIERTO
o | CAPACIDAD: 2000 L/H
PRESION:3 BAR
o7 |PIMENSIONES (+/-10%): LARGO 400 MM x ANCHO 250 MM x
ALTURA 200MM
A08 | MATERIAL: ACERO INOXIDABLE 304 O AISI 316L
v DIAMETRO DE ENTRADA O SUCCION: 1.5 “
v DIAMETRO DE SALIDA O DESCARGA: 1”
v POTENCIA :2 HP
A09 | v PROTECCION IP55/65(USO EN ENTORNOS HUMEDOS)
v VISCOSIDAD DEL FLUIDO HASTA 500 Cp
v" SISTEMA DE LIMPIEZA: COMPATIBLE CON CIP (CLEAN IN
PLACE: LIMPIEZA MANUAL)
B01 |ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Accesorios que
debe incluir el INCLUYE 10 M DE MANGUERA SANITARIA CON GRADO
Equipo 502 ALIMENTARIO Y RESISTENTE A LOS QUIMICOS DE LIMPIEZA
CIP (CLEAN IN PLACE: LIMPIEZA AUTOMATIZADO), ESPIGA
CLAMP, FERULA CLAMP, ABRAZADERA CLAMP)
Condiciones de | CO1 | TENSION: Trifasico 380 V
operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ
INTERCAMBIADOR DE CALOR A PLACAS PARA 01 UND

ENFRIAR LECHE

CANTIDAD

Nuevo y sin uso

REQUERIMIENTOS PRINCIPALES

Caracteristicas
Técnicas del
Equipo

AO01

INTERCAMBIADOR DE CALOR A PLACAS CON
CERTIFICACION EUROPEA

A02

BASTIDOR SANITARIO DE ACERO INOXIDABLE AISI 304

A03

PLACAS EN ACERO INOXIDABLE 316L, ESPESOR EN 0.5 MM,
EMPAQUES EN EPDM (ETILENO-PROPILENO-DIENO-
MONOMERO) DE GRADO ALIMENTARIO, SUPERFICIE DE
INTERCAMBIO TERMICO 5 A 10M?

A04

INCLUYE FILTRO TUBULAR (LUZ DE MALLA DE 250 MICRAS)

A05

TEMPERATURA DE ENTRADA DE LECHE: 35°C
TEMPERATURA DE SALIDA DE LA LECHE: 2 A 5°C

A06

SISTEMA DE ENFRIAMIENTO MEDIANTE AGUA HELADA

A07

DIMENSIONES (+/-10%): LARGO 400 MM x ANCHO 350 MM x
ALTURA 1100MM

A08

CAPACIDAD: 2000L/H

A09

MATERIALDE LA ESTRUCTURA: ACERO INOXIDABLE AISI 304
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Accesorios que
B | debe incluirel | B0O1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
Condiciones de C01 | TENSION: Trifasico 380 V
¢ operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ
TANQUE ISOTERMICO CANTIDAD 02 UN.D
Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
AOT TANQUE ISOTERMICO CON AISLAMIENTO CON AGITADOR
INTERNO
A02 INCLUYE AGITADOR CENTRAL, BOLA ASPERSORA DE
c teristi LIMPIEZA ROTATIVO (SPRAY BALL).
. _‘;‘;ac‘:"i':: ;‘:s A03 | CAPACIDAD: 1000 L
N°3 Equipo AO4 DIMENSIONES (+/-10%): LARGO 800 MM/ANCHO 800 MM/
quip ALTURA 2200MM
AO05 |MATERIAL DEL EQUIPO EN ACERO INOXIDABLE AISI 304
AOB INCLUYE ESTRUCTURA DE SOPORTE EN ACERO
INOXIDABLE MINIMO AISI 304
Accesorios que
B | debe incluirel | B0O1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
Condiciones de C01 | TENSION: Trifasico 380 V
¢ operacion C02 | FRECUENCIA: 60 HZ
01 UND
MIXER /MEZCLADOR DE POLVO/LIQUIDO CANTIDAD .
Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
AO01 | MEZCLADOR DE POLVOS/LIQUIDOS
AO2 CAPACIDAD DE DISOLUCION 60 KG/MIN EN POLVO
(REFERENCIA EN AZUCAR)
c teristi AO03 | TOLVA DE 45 L PARA INCORPORACION DE SOLIDOS.
A ;:‘:"i':: ::s AO4 |[POTENCIA: 4 KW
N°4 Equioo AO5 DIMENSIONES (+/-10%): LARGO 404 MM x ANCHO 404 MM x
quip ALTURA 1500MM
A06 | MATERIAL: ACERO INOXIDABLE AISI 304
AO7 INCLUYE ESTRUCTURA DE SOPORTE EN ACERO
INOXIDABLE MINIMO AISI 304
Accesorios que
B| debe incluirel | B0O1 |ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
c Condiciones de | €01 | TENSION: Trifasico 380 V
operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ
DESCREMADORA DE LECHE CANTIDAD 01 UN.D
N°5 Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
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Caracteristicas
A| Técnicas del
Equipo

AO01

VALVULAS SOLENOIDES Y ACCESORIOS PARA LA
OPERACION DEL AGUA DE LIMPIEZA (REDUCTORA DE
PRESION, MANOMETRO, FILTRO EN CARTUCHO,
MANGUERA, ETC.).

A02

VALVULAS MICROMETRICAS Y MANOMETROS A LA
ENTRADA Y SALIDA DE LA DESCREMADORA

BOMBAS DE INOXIDABLE MINIMO AISI 304 DE 0.75 KW Y

A03 | TANQUE DE ALMACENAMIENTO DE 20 LITROS PARA AGUA
DE MANIOBRA
BASE DE ANCLAJE EN ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304
A04 [E INCLUYE AMORTIGUADORES ESPECIALES PARA
SUAVIZAR GOLPES.
PANEL DE CONTROL CON LAS SIGUIENTES
CARACTERISTICAS:
e MATERIAL EN ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304
e GRADO DE PROTECCION IP 55
e ARRANCADOR POR VARIADOR DE FRECUENCIA DE
11 KW CON REGULACION AUTOMATICA DE LA
ACELERACION
A05 e PLC CON CERTIFICACION EUROPEA, 1200
PROGRAMAS PARA LAS FUNCIONES: DESCARGA
PARCIAL, DESCARGA TOTAL, COMBINACION
TOTAL/PARCIAL, CIP.
e INTERFASE HMI DE 7"
e PANTALLA TACTIL QUE PERMITE MONITOREAR:
HORAS TRABAJADAS, FASE DE VOLTAJE,
AMPERAJE, VELOCIDAD DEL BOWL, TIEMPO DE
DESCARGAS, ALARMAS.
DESCREMADORA AUTOLIMPIANTE EN LINEA DE CAPACIDAD
A06 (2,000 L/H EN DESCREMADO TOTAL Y 3,000 L/H EN
ESTANDARIZACION.
MOTOR
e POTENCIA DE 7.5 KW
£07 e GRADO DE PROTECCION IP 55

e CLASE F EN AISLAMIENTO Y PROTECCION POR
TERMISTOR
e VELOCIDAD DEL BOWL: 9,600 RPM.

A08

MATERIAL DEL EQUIPO FABRICADO TOTALMENTE EN
ACERO INOXIDABLE MINIMO 304 Y LAS PARTES EN
CONTACTO CON EL ALIMENTO(LECHE) EN ACERO
INOXIDABLE MINIMO AISI 316

A09

DIMENSIONES (+/-10%): LARGO 1160 MM/ANCHO 770 MM/
ALTURA 1200MM

Accesorios que
B | debe incluir el
Equipo

BO1

ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO

B02

INCLUYE CINCO (05) CANTAROS DE 40L, FABRICADO EN
ACERO INOXIDABLE AISI 304, PARA RECEPCION DE CREMA
DE LECHE

Condiciones de
operacion

co1

TENSION: Trifasico 380 V

Cco2

FRECUENCIA: 60 HZ

Instituto Tecnoldgico de la Produccion - Av. Republica de Panamad 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150
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TANQUE DE RECEPCION CANTIDAD 01 UN.D
Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
A01 [ TANQUE ISOTERMICO CON AISLAMIENTO SIN AGITADOR
AO2 INCLUYE BOLA ASPERSORA DE LIMPIEZA ROTATIVO
L. (SPRAY BALL)
N°6 C’;‘:ﬁi‘:ztgf‘s A03 [ACABADO Y PULIDO SANITARIO
Equipo A04 | CAPACIDAD 1000 L/BATCH
AO5 DIMENSIONES (+/-10%): LARGO 800 MM/ANCHO 800 MM/
ALTURA 2200MM
A06 | MATERIAL: ACERO INOXIDABLE AISI 304
Accesorios que
debe incluirel | BO1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
01 UND
SISTEMA DE FERMENTADORES PARA YOGURT CANTIDAD .
Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
SISTEMA CONFORMADO POR:
AO1 v" 01 tanque fermentador isotermo con agitador para yogur
de 1000 L.
v" 01 tanque fermentador isotermo con agitador para yogur
de 500 L.
INCLUYE BOMBA LOBULAR CON CERTIFICACION EUROPEA
e CAPACIDAD: 2,000 L/H PARA DESCARGA DE
AO2 YOGURT.
e SELLO MECANICO SIMPLE C/SIC.
e EMPAQUES EN EPDM(ETILENO-PROPILENO-DIENO-
Lo MONOMEROQO) DE GRADO ALIMENTARIO.
Caracteristicas INCLUYE INTERCAMBIADOR DE CALOR A PLACAS DE
Técnicas del FABRICACION EUROPEA
N°7 Equipo e CAPACIDAD: 2,000 L/H PARA ENFRIAR YOGURT DE
AO3 40°C A 5°C.
e BASTIDOR EN INOXIDABLE MINIMO 304
e PLACAS EN 316L ESPESOR EN 0.5 MM
e EMPAQUES EN EPDM(ETILENO-PROPILENO-DIENO-
MONOMERO) DE GRADO ALIMENTARIO
AO04 | CAPACIDAD TOTAL: 1500 L/BATCH
AO05 | POTENCIA MAXIMA: 6 KW
AOB DIMENSIONES TOTALES DEL SISTEMA (+/-10%): LARGO
1000 MM/ANCHO 1000 MM
AO7 MATERIAL DEL EQUIPO FABRICADO TOTALMENTE EN
ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304
Accesorios que
debe incluirel | BO1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
Condiciones de | €01 | TENSION: Trifasico 380 V
operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ
01 UND
N°8 BOMBA DE LECHE CON BASE FIJA CANTIDAD .
Nuevo y sin uso
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REQUERIMIENTOS PRINCIPALES

BOMBA CENTRIFUGA SANITARIA CON CERTIFICACION

AO1 |[EUROPEA CON EFICIENCIA ENERGETICA DE MOTOR
MINIMO DE 86%
A02 |SELLO MECANICO SIMPLE CARBON / CARBURO DE SILICIO
o A03 |BASE FIJA, GUARDA PROTECTOR CONTRA AGUA
Caracteristicas [0/ 75 FRO CON ARRANQUE DIRECTO
A Te‘;:ﬁ?:ode' A05 | IMPULSOR SEMIABIERTO
A06 | CAPACIDAD: 2000 L/H
07 |PIMENSIONES (+/-10%):; LARGO 400 MM/ANCHO 250 MM/
ALTURA 200MM
A08 |POTENCIA MAXIMA: 1.5 KW
A09 |MATERIAL: ACERO INOXIDABLE AISI 304 O AISI 316L
Accesorios que
B| debe incluirel | BO1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
Condiciones de | CO1 | TENSION: Trifasico 380 V
c operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ

N°9

PASTEURIZADOR DE PLACAS MULTIPRODUCTO-
MULTIPROGRAMA

01 UND

CANTIDAD .
Nuevo y sin uso

REQUERIMIENTOS PRINCIPALES

Caracteristicas
Técnicas del
Equipo

AO01

LINEA DE PRODUCTO

e TANQUE DE BALANCE CON DOS SENSORES DE
NIVEL

e VALVULA MODULADORA PARA REGULAR FLUJO DE
LA LINEA.

e BOMBA CENTRIFUGA SANITARIA

e INTERCAMBIADOR DE CALOR A PLACAS DE 5
ETAPAS CON CERTIFICACION EUROPEA

e VALVULA AUTOMATICA DE DESVIO DE CONTROL DE
TEMPERATURA.

e TRES SENSORES DE TEMPERATURA PT100

e VALVULAS MARIPOSAS AUTOMATICAS,
DESVIO DE LIMPIEZA CIP.

e TABLERO DE CONTROL EN ACERO INOXIDABLE
PARA CONTROL DE TEMPERATURA (LAZO PID) -
ENCENDIDO/PARADO DE BOMBAS Y
ACCIONAMIENTO NEUMATICO DE VALVULA.

e PANEL DE CONTROL. INCLUYE VARIADOR DE
FRECUENCIA PARA BOMBAS PRODUCTO, PLC Y HMI.

e TIEMPO DE RETENCION(HOLDING) DE 30
SEGUNDOS Y HOLDING DE 300 SEGUNDOS

PARA

A02

LINEA DE AGUA CALIENTE

UN SENSOR DE TEMPERATURA PT 100

BOMBA CENTRIFUGA.

ELIMINADOR DE AIRE

VALVULA DE SEGURIDAD

VALVULA DE REDUCCION DE PRESION
INTERCAMBIADOR DE CALOR A PLACAS (VAPOR
/AGUA), CERTIFICACION EUROPEA

AO03

LINEA DE VAPOR.

Instituto Tecnoldgico de la Produccion - Av. Republica de Panamad 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150
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VALVULA MODULADORA DE VAPOR.

VALVULA REDUCTORA DE PRESION 6 A 4 BAR.
FILTRO Y LINEA DE RETORNO DE CONDENSADO
VALVULA DE SEGURIDAD Y MANOMETROS.

A04

CAPACIDAD:2000 L/H

A05

POTENCIANMAXIMA: 3KW

A06

DIMENSIONES (+/-10%): LARGO 3500 MM/ANCHO 1800 MM/
ALTURA 2500MM

AO07

MATERIAL: ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304

Accesorios que
debe incluir el
Equipo

BO1

ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO

Condiciones de
operacion

Co1

TENSION: Trifasico 380 V

Co02

FRECUENCIA: 60 HZ

N°10

HOMOGENIZADOR -BOMBA DE ALTA PRESION

01 UND

CANTIDAD .
Nuevo y sin uso

REQUERIMIENTOS PRINCIPALES

DIMENSION MAXIMA DE PARTICULAS DE PRODUCTO 500

A1 MICRON
AO2 VISCOSIDAD A LA TEMPERATURA DE TRATAMIENTO < 500
CPS
PRESIQN TOTAL: 180 BAR.
A03 PRESION 1ER ETAPA (AJUSTABLE HASTA 150 BAR) Y
PRESION 2DO ETAPA (AJUSTABLE HASTA 30 BAR)
A04 | CAPACIDAD: 2000 L/H
iy AQ05 |POTENCIA: 15 KW
Caracteristicas
Técnicas del | AOB DIMENSIONES (+/-10%): LARGO 1180 MM/ANCHO 910 MM/
Equipo ALTURA 1380MM
AO7 SISTEMA DE REGULACION DE PRESION, SISTEMA OLEO
NEUMATICO, VALVULA DE HOMOGENIZACION ABRASIVAS
BLOQUE DE SUCCION CONSTRUIDO EN ACERO SUPER
A0S DUPLEX
VALVULA SOLENOIDE PARA EL CONTROL DE INGRESO DE
AIRE DE MANERA AUTOMATICA
A09 |PISTONES ENDURECIDOS EN DIAMANTE SINTETICO
A10 | MATERIAL: ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304
Accesorios que
debe incluir el | BO1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
Condiciones de | €01 | TENSION: Trifasico 380 V
operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ

N°11

TINA QUESERA CIRCULAR CON CHAQUETA DE
ACCIONAMIENTO MECANICO

01 UND

CANTIDAD .
Nuevo y sin uso

REQUERIMIENTOS PRINCIPALES

Caracteristicas
Técnicas del
Equipo

AO01

CORTE DE LIRA MECANICO

A02

CHAQUETA CON SISTEMA DE ACCIONAMIENTO MECANICO

A03

CAPACIDAD: 500 L/ BATCH

A04

POTENCIA MAXIMA: 3 KW

Instituto Tecnoldgico de la Produccién - Av. Republica de Panama 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150
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AO05 | DIMENSIONES (+/-10%): DIAMETRO 900 MM
A06 | MATERIAL: ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304
Accesorios que
debe incluirel | BO1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
Condiciones de CO01 | TENSION: Trifasico 380 V
operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ
SISTEMA DE DOSIFICADO Y SELLADO PARA 01 UND
YOGURT CANTIDAD Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
EQUIPO NEUMATICQ DE LLENADO . DELICADQ, INCLUYE
A01 BOQUILLA, TUBERIA DE CONEXION Y VALVULA DE
RETENCION.
A02 EQUIPO PARA LLENADO DE BOTELLAS PET Y CUP FILLING
(VASO PLASTICO)
A03 |ALTA PRECISION DE LLENADO DE 0.1% - 1%
LLENADORA FABRICADA EN ACERO INOXIDABLE AISI 304,
Caracteristicas | A04 RESISTENTE A LA CORROSION, ACIDO Y ALCALI.
Técnicas del FAQIL Y SEGURO DE OPERAR Y DAR MANTENIMIENTO.
N°12 Equipo AO5 DIAMETRO DE TAPA: 28 — 70 MM.
ALTURA DE TAPA: 50 — 400 MM
A06 | CAPACIDAD: 1200 PIEZAS/H
AQ7 |POTENCIA: 10 KW
A0S DIMENSIONES DISPONIBLES MAXIMAS PARA EL EQUIPO
(+/-10%): LARGO 3500 MM/ANCHO 1200MM/ALTO 2500MM.
A09 [MATERIAL: ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304
Accesorios que
debe incluir el | BO1 | ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO
Equipo
Condiciones de | €01 TENSION: Trifasico 380 V
operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ
SISTEMA DE EMBOLSADO DE MULTIPLES 01 UND
VOLUMENES PARA LECHE Y PRODUCTOS CANTIDAD Nuevo y sin uso
LACTEOS
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
AO01 | ENVASADORA DE 3 SELLOS PARA LECHE PASTEURIZADA
A02 FORMATO DE ENVASADO: 100 - 1 000 ML
N°13 ANCHO MAXIMO DEL ENVASADO 380 MM
CON CODIFICADOR.
Técnicas del PLC DE FACIL OPERACION.
Equipo A04 | CAPACIDAD: 2000 BOLSAS/H
A05 [POTENCIA: 1 KW
AOB DIMENSIONES DISPONIBLES MAXIMA PARA EL EQUIPO:
LARGO 1700 MM/ANCHO 900 MM/ ALTURA 1700MM
A07 |MATERIAL: ACERO INOXIDABLE MINIMO AISI 304
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Accesorios que
B| debe incluir el

B01 |ACCESORIOS PARA SU FUNCIONAMIENTO

Equipo
Condiciones de | €01 TENSION: Trifasico 380 V

c operacion C02 |FRECUENCIA: 60 HZ
REQUERIMIENTOS SECUNDARIOS
Alcance de la garantia: contra defectos de disefio y/o fabricacion,

1 averias o fallas de funcionamiento ajenas al uso normal o habitual,

ademas, que las mismas no hayan sido detectables al momento que
se otorgd la conformidad.

D. Garantia 2 |Vigencia de la garantia: minima de doce (12) meses

Inicio de la garantia: a partir del dia siguiente de la fecha en que la
Direccién de Operaciones (UEI) otorga la Conformidad.

La garantia debera emitirse mediante documento (Certificado o Carta)
al momento de la entrega del bien.

E. Documentos
complementarios a la
entrega del bien

Manual de operacién: fisico o digital en idioma espafiol (o traducido
al espafiol), el cual debera presentarse al momento de la entrega del
bien.

Certificado de calidad: del equipo emitido por el fabricante o
Contratista, el cual debera presentarse al momento de la entrega del
bien.

Plan de mantenimiento preventivo: donde se debera registrar el
detalle de las actividades y frecuencias de los mismos consideradas
por el fabricante (ver ANEXO N° 01)

Certificado de calibracion: del equipo emitido por el fabricante o
Contratista, el cual debera presentarse al momento de la entrega del
equipo, segun la naturaleza del equipo.

Se precisa que este documento es solo para los equipos que necesiten
calibracion.

Planos de ingenieria:

¢ Planos en fisico y digital firmados de detalles de la ubicacion e
instalacion de los equipos.

e Planos esquematicos de cada equipo que forma parte de la linea
de derivados lacteos

Los planos deben estar firmados por el personal clave propuesto, de

profesion: ingeniero electromecanico o ingeniero mecanico o

ingeniero eléctrico o ingeniero industrial o técnico en operacion y

mantenimiento o técnico en disefio de equipos.

F. Envase, Empaque,
Embalaje

El Contratista es responsable de preservar el buen estado de las
caracteristicas y de la calidad de los bienes, durante su manipulacion
(preparacion, carguio, llegada) transporte y hasta su instalacién. No
se aceptara los bienes que presenten alguna averia como ralladura,
rajadura, cortes, hundimiento en su superficie, etc.

El envase, empaque y embalaje debera garantizar la integridad del
bien hasta su utilizacion.

G. La adquisicion incluye

N

Acondicionamiento: E| contratista deberd considerar todo lo
necesario para el correcto acondicionamiento del lugar donde se
ubicara el bien, (no debera dejar cables eléctricos expuestos si se
requiriera disminuir la distancia del punto eléctrico hasta el cable
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alimentador del bien, las conexiones de agua, vapor y gases no
deberan presentar fugas).

La Entidad se limitara a indicar los puntos de conexion necesarios
(electricidad, agua, vapor, gases, otros).

Instalacion: El Contratista es responsable del detalle técnico y calidad
de los trabajos de instalacién (anclaje, estabilidad, seguridad,
regulacion, calibracion, eficacia, entre otros, que se requieran de
acuerdo a la naturaleza y caracteristicas del bien), asi como de la
provisién, a todo costo, de las herramientas, materiales, insumos, que
en general se requieran al efecto; debiendo tener en cuenta las
recomendaciones del fabricante y normas de seguridad aplicables al
caso.

CONSIDERAR LOS DETALLES PARA LA INSTALACION INDICADO
EN EL ANEXO N°03

Puesta en Funcionamiento: Se llevara a cabo en presencia del
especialista designado por la sede de destino, consistiendo en su
encendido y/o arranque, seguido de la verificacion operativa
mecanica, eléctrica, electro-mecanica, electronica, manual y/u otras,
segun la naturaleza del equipo.

Las herramientas, insumos, aditivos y/o materiales necesarios para la
ejecucion de la prueba de funcionamiento seran proporcionados, a
todo costo, por el Contratista.

Nota:

1. Para equipos de planta: la materia prima (leche o agua) debera ser
proporcionada por el contratista en la cantidad del 30% de su
capacidad para asegurar la operatividad del mismo.

Capacitacion: respecto a temas de funcionamiento, operatividad y
mantenimiento la cual sera impartida a un minimo de tres (03)
personas indicadas por la sede de destino por un tiempo total de ocho
(08) horas.

La capacitacidon sera impartida de manera presencial en la sede de
destino, por personal profesional y/o técnico designado por el
contratista.

El contratista debera presentar para la suscripcidon del contrato la
relacion del personal técnico y/o profesional que realizara la
capacitacion, asi como los certificados y/o las constancias que
acrediten el conocimiento de las actividades a desarrollar

Al término de la capacitaciéon, el Contratista entregara al personal
capacitado los certificados o constancias de participacion
correspondientes.

H. Plano

El Contratista debera considerar los detalles correspondientes a la
instalacién, accesorios, componentes que se requieran para el
acondicionamiento, instalaciéon y puesta en funcionamiento del bien,
segun los puntos de conexidn existentes sefalados en el Plano Guia
de la ubicacién del equipo y/o Croquis - ANEXO N°02, ANEXO N°03
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IX. ACREDITACION DE CARACTERISTICAS TECNICAS DURANTE LA PRESENTACION DE

XI.

OFERTAS DEL PROCESO

El postor debe consignar la documentacion necesaria para acreditar el cumplimiento de las
caracteristicas técnicas indicadas en el literal A del punto VIII. del presente documento tales
como folletos y/o instructivos y/o catalogos y/o fichas técnicas y/o manuales emitidos por el
fabricante.

ITr‘IlEOM CARACTERISTICAS TECNICAS DEL LITERAL A DEL PUNTO Vil
01 A01, A02, AO5, AOG, AO8
02 A02, A03, A05, A08, A09
03 A01, A03, A05, AO6
04 A01, A02, A03, A04, A06
05 A01, AO3, A05, A06, A07, AO8
06 A01, A04, AO6
07 A01, A02, A03, A04, A05
08 A01, A02, A04, A06, A08, A09
09 A01, A02, AO3, A04, A05, AO7
10 A01, A02, AO4, A05, A0S, A10
11 A01, A02, A03, A04, A06
12 A01, A03, A04, AO6, A09
13 A01, A02, AO4, A05, A07

Se aceptara una carta del fabricante (suscrita por Representante Legal y/o Gerente General
y/o Directivo y/o Gerente/Jefe de la division técnica o técnica-comercial) para acreditar aquellas
caracteristicas que no se puedan evidenciar en los documentos antes mencionados.

No se tomara en consideracion la carta del fabricante cuando detalle mas de 01 caracteristica
técnica de las solicitadas para acreditar de cada item.

El postor debera indicar los folios de su oferta donde se encuentra la acreditacion de cada
caracteristica.

Nota:

1. En caso el postor fuese a fabricar, manufacturar o confeccionar el bien objeto de la
contratacidn, debe presentar solo catalogo y/o ficha técnica de la marca ofertada para la
acreditacion correspondiente.

2. En caso el postor fuese representante, importador, concesionario del bien objeto de la
contrataciéon, debe presentar catalogo y/o ficha técnica y/o folleto y/o instructivo y/o
manuales de la marca ofertada para la acreditacién correspondiente.

3. Los documentos se presentan en idioma espafiol. Cuando los documentos no figuren en
idioma espanol, se presenta la respectiva traduccion por traductor publico juramentado o
traductor colegiado certificado, segun corresponda.

DOCUMENTOS PARA EL PERFECCIONAMIENTO DEL CONTRATO

a) Relacién del personal técnico y/o profesional que realizara la capacitacién, asi como los
certificados y/o las constancias que acrediten el conocimiento de las actividades a
desarrollar.

REQUISITOS DE CALIFICACION
A. EXPERIENCIA DEL POSTOR EN LA ESPECIALIDAD

Reaquisitos:
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El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 2,000,000.00 (DOS
MILLONES CON 00/100 SOLES), por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la
convocatoria, durante los diez (10) afios anteriores a la fecha de la presentacidn de ofertas que
se computaran desde la fecha de la conformidad o emision del comprobante de pago, segun
corresponda.

Se consideran bienes similares a los siguientes: TANQUES DE ACERO INOXIDABLE Y/O
PASTEURIZADOR Y/O BOMBAS PARA LECHE Y/O EQUIPOS DE ACERO INOXIDABLE
PARA LA INDUSTRIA DE LACTEOS.

Acreditacion:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i) contratos u
ordenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (ii)
comprobantes de pago cuya cancelacién se acredite documental y fehacientemente, con
constancia de depdsito, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento
emitido por entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacion en el
mismo comprobante de pago'!, o comprobante de retencion electrénico emitido por SUNAT por
la retencion del IGV, correspondientes a un maximo de veinte contrataciones. En caso el postor
sustente su experiencia en la especialidad mediante contrataciones realizadas con privados?,
para acreditarla debe presentar de forma obligatoria lo indicado en el numeral (ii) del presente
parrafo; no es posible que acredite su experiencia Unicamente con la presentacion de contratos
u 6rdenes de compra con conformidad o constancia de prestacion.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola
contratacion, se debe acreditar que corresponden a dicha contratacion; de lo contrario, se
asumira que los comprobantes acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso solo se
considerara, para la evaluacion, las veinte primeras contrataciones indicadas en el Anexo N°
11 referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

En el caso de suministro, solo se considera como experiencia la parte del contrato que haya
sido ejecutada durante los diez afios anteriores a la fecha de presentacion de ofertas, debiendo
adjuntarse copia de las conformidades correspondientes a tal parte o los respectivos
comprobantes de pago cancelados.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la
matriz en caso de que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacion societaria,
debiendo acompanar la documentacién sustentatoria correspondiente.

Si el postor acredita experiencia de otra persona juridica como consecuencia de una
reorganizacion societaria, debe presentar adicionalmente el Anexo N° 14.

Las personas juridicas resultantes de un proceso de reorganizacion societaria no pueden
acreditar como experiencia del postor en la especialidad aquella que le hubieran transmitido
como parte de dicha reorganizacion las personas juridicas sancionadas con inhabilitacion
vigente o definitiva.

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se
encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicado
por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcion
del contrato, de emision de la orden de compra o de cancelaciéon del comprobante de pago,
segun corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo N° 11 referido a la
Experiencia del Postor en la Especialidad.

El solo sello de cancelado en el comprobante, cuando ha sido colocado por el propio postor, no puede ser considerado
como una acreditacion que produzca fehaciencia en relacién a que se encuentra cancelado. Es valido el sello colocado
por el cliente del postor (sea utilizando el término “cancelado” o “pagado”).

? Se entiende “privados” como aquellos que no son entidades contratantes.
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Advertencia

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos integrantes que
ejecutan conjuntamente el objeto del contrato.

B. EXPERIENCIA DEL PERSONAL CLAVE

Requisitos

Un (01) afio como minimo en trabajos de instalaciéon y/u operatividad de equipos para la
industria de lacteos y/o disefio de equipos para la industria de alimentos, desempefiandose
como técnico y/o ingeniero y/o jefe de operacion y/o jefe de mantenimiento.

Acreditacion

La experiencia del personal clave se acreditar4& con cualquiera de los siguientes
documentos: (i) copia simple de contratos y su respectiva conformidad o (ii) constancias o
(iii) certificados o (iv) cualquier otra documentacion que, de manera fehaciente demuestre
la experiencia del personal propuesto.

Los documentos que acreditan la experiencia deben incluir los nombres y apellidos del
personal clave, el cargo desempenado, el plazo de la prestacion indicando el dia, mes y afno
de inicio y culminacién, el nombre de la entidad u organizaciéon que emite el documento, la
fecha de emision y nombres y apellidos de quien suscribe el documento.

En caso los documentos para acreditar la experiencia establezcan el plazo de la experiencia
adquirida por el personal clave en meses sin especificar los dias se debe considerar el mes
completo.

Se considerara aquella experiencia que no tenga una antigiedad mayor a veinticinco afios
anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas.

De presentarse experiencia ejecutada paralelamente (traslape), para el computo del tiempo
de dicha experiencia so6lo se considerara una vez el periodo traslapado.
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Anexo N° 01 - Plan de Mantenimiento Preventivo

M
sctoas | rrecuencia® | wes 1| MES | MES | ME | g | MES | ME | MES | ME\MES | £ | g
11
X
X
X
X
X
X
X

3 Indicar las actividades de mantenimiento preventivo a considerar segun el fabricante
4 Indicar la frecuencia de las actividades: semanal, mensual, bimensual, trimestral, cuatrimestral,
semestral, anual.

Marcar con una “X” en el mes que corresponde la primera realizacion de la actividad
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Anexo N°02 — Ubicacién programa y detalle de servicios
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La linea de lacteos, requiere un traslado en grua por las diferentes puertas de ingreso
sefialadas para su instalacion en puntos especificos, es necesario que cuente con un trabajo
de ingenieria (conexiones a vapor, tuberias, entre otros

Pagina 1

Con
Instituto Tecnoldgico de la Produccidn - Av. Republica de Panaméd 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150 &puw@%



Ministerio Insttuto
., o,
de la Produccién Tedilen

red CITE

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“ Afio del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las
heroicas batallas de Junin y Ayacucho”

Anexo N°03: Esquema de ubicacién de equipos
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