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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ADOQUISICION DE UN (01) AUTOCLAVE HORIZONTAL ESTATICO PARA EL PROYECTO
VINCULADO AL CITEAGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC

OBJETO DE LA CONTRATACION

Adquirir UN (01) AUTOCLAVE HORIZONTAL ESTATICO, como parte de la implementacién
del componente de Equipamiento y Mobiliario de la Inversién denominada: “MEJORAMIENTO
Y AMPLIACION DE LOS SERVICIOS DE INNOVACION PRODUCTIVA Y TRANSFERENCIA
TECNOLOGICA EN LA CADENA DE VALOR DE PRODUCTOS PROCESADOS DE FRUTAS,
HORTALIZAS, LEGUMBRES, CEREALES (ARANDANOS, MARACUYA, PINA, PIMIENTO,
AJi, CHIA Y QUINUA) Y LACTEOS EN EL CITEAGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC,
DISTRITO VIRU, PROVINCIA DE VIRU, DEPARTAMENTO DE LA LIBERTAD” con CUI
N°2486406.

Firmado digitalmente por FLORES
OLIVARES Mayra Diana FAU
20131369477 soft

Firma Digita Motivo: Soy el autor del documento
Fecha: 13.02.2025 10:03:32 -05:00

A
UNIDAD EJECUTORA DE INVERSIONES - UEI ITP
Direccién de Operaciones

USUARIO FINAL / UNIDAD PRODUCTORA DE LOS SERVICIOS - UP
CITEagroindustrial Chavimochic

FINALIDAD PUBLICA

La adquisicion de UN (01) AUTOCLAVE HORIZONTAL ESTATICO, permitira un trabajo
continuo en la implementacién de la planta de recepcién, inspeccién y pesado, de esta manera
permitira al CITE AGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC el desarrollo de sus actividades en
cumplimiento de los fines para el cual fue creado, asimismo contribuira a la Innovacion y la
mejora continua de la calidad y productividad de las empresas en la region La Libertad.

VINCULACION AL PLAN OPERATIVO INSTITUCIONAL
El presente documento se encuentra vinculado a la siguiente actividad del Plan Operativo
Institucional aprobado para el ejercicio 2025:

Gestion de la implementacion del componente equipamiento:
Requerimiento de adquisicién de equipamiento y mobiliario

ANTECEDENTES

El presente requerimiento se origina a razén de cumplir con la implementacién del componente
de Equipamiento y Mobiliario de la Inversién denominada: “MEJORAMIENTO Y AMPLIACION
DE LOS SERVICIOS DE INNOVACION PRODUCTIVA Y TRANSFERENCIA TECNOLOGICA
EN LA CADENA DE VALOR DE PRODUCTOS PROCESADOS DE FRUTAS, HORTALIZAS,
LEGUMBRES, CEREALES (ARANDANOS, MARACUYA, PINA, PIMIENTO, AJi, CHIA Y
QUINUA) Y LACTEOS EN EL CITEAGROINDUSTRIAL CHAVIMOCHIC, DISTRITO VIRU,
PROVINCIA DE VIRU, DEPARTAMENTO DE LA LIBERTAD” (2486406).

Firmado digitalmente por BARTRA

GARCIA Gino Garlik FAU
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Caracteristicas
Técnicas

CONSTRUIDO EN ACERO INOXIDABLE DE 6MM DE

A0l ESPESOR
EQUIPO FABRICADO DE ACUERDO A LAS NORMAS

A02 | INTERNACIONALES NEMA TIPO 12, 13, 4X (SOLO
INTERIOR) E IP 54, IP65

AO3 INTERCAMBIADOR, VALVULAS DE PROCESO Y
CONTROLADOR PROGRAMABLE

AO4 | MEMORIA DE 3MB, Y 32 PRUEBAS CON 100 PROGRAMAS

AO5 MODOS DE TRABAJO: INICIO (RUN), REMOTO (REMOTE) Y
PROGRAMAR (BORRADO DE FALLOS)

A06 | SALIDA DOBLE PUERTO ETHERNET 10/100 MBPS
CALORIFUGADO POR MEDIO DE AISLAMIENTO ECO-

AO7 SOSTENIBLE DE 20MM DE ESPESOR RECUBIERTA POR
CHAPA DE ACERO INOXIDABLE DE 1,2 MM DE ESPESOR
EN ACABADO EN SATINADO

A0S CALENTAMIENTO DE AGUA MEDIANTE INTERCAMBIADOR
DE PLACAS DE ACERO INOXIDABLE AISI 316.

A09 | RECIRCULACION DEL AGUA POR MEDIO DE BOMBA

AL0 CIRCUITO DE RECIRCULACION DEL AGUA EXTERIOR
REALIZADO EN TUBERIA DE ACERO INOXIDABLE AISI 304
VALVULAS MODULANTES DE CONTROL NEUMATICO CON

A1l | CABEZAL Y ASIENTO EN ACERO INOXIDABLE AISI 304
PARA DESCARGA Y ENTRADA DE VAPOR, AGUA Y AIRE
VALVULA DE BOLA EN ACERO INOXIDABLE AISI 304 CON

A12 | ACTUADOR NEUMATICO SIMPLE EFECTO PARA EL
LLENADO Y EL VACIADO.

Al3 CILINDRO MAGNETICO PARA SEGURIDAD APERTURAS DE
PUERTAS

Al4 | INDICADOR DE NIVEL MAGNETICO

ALS SONDA DE PLATINO PT-100 PARA MEDIR LA
TEMPERATURA

A16 | TRANSDUCTOR DE PRESION CON SALIDA DE 4 A 20 MA

AL7 CAPACIDAD: 02 CESTAS CON DIMENSIONES UTILES:
LARGO 500MM X ANCHO 500 MM X ALTURA 500 MM

A18 | POTENCIA: 7.5 KW O MENOR
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A19 | PRESION 5 BAR Y TEMPERATURA 160°C

CONFORME CON LA DIRECTIVA EUROPEA DE EQUIPOS A
PRESION (PED 2014/68/EU) Y CONFORME AL
REGLAMENTO DE SEGURIDAD PARA RECIPIENTES A
PRESION (DS 042-2002-EM)

A20

CUMPLE CON LA SECCION Vi, DIVISION 1 Y 2 DE ASME,
A21 | PARA EL DISENO, FABRICACION, INSPECCION, PRUEBAS
Y CERTIFICACION DE RECIPIENTES A PRESION

CONTROL DEL PROCESO REALIZADO POR MEDIO DE UN

A22 PROCESADOR EQUIPADO CON PANTALLA TACTIL DE 10"
SISTEMA OPERATIVO QUE PERMITA LA SUPERVISION DE
A23 LA MAQUINARIA EN TIEMPO REAL, REGISTROS DE DATOS

DE PROCESO Y GESTION DE RECETAS, ASi COMO
ALARMAS E HISTORICOS.

VISUALIZACION DE CURVAS DE TEMPERATURA, TIEMPO Y
A24 | PRESION. COMPATIBLE CON TERMOPARES O DATA
LOGGERS PARA VERIFICAR EL PROCESO

A25 | ACABADO SANITARIO Y DE FACIL LIMPIEZA

DIMENSIONES: DIAMETRO UTIL DEL CUERPO DE LA

A6 AUTOCLAVE 800 MM
Dos (02) cestas en acero inoxidable AISI 304 con cintura de
Accesorios BO1 refgerzos y placa dde fondo en Tcero_:nOX|dab]cle pgrforado.
B que debe Veinte (20) separadores en polipropileno perforado espesor
incluir AMM

B02 | Dos (02) carros porta cestas en acero inoxidable AlSI 304

Condiciones C01 | Tension: 380 V / Instalacion: Trifasico

de operacion

C02 Frecuencia: 60 Hz

REQUERIMIENTOS SECUNDARIOS

Alcance de la garantia: contra defectos de disefio y/o fabricacion,
averias o fallas de funcionamiento ajenas al uso normal o habitual,
ademds, que las mismas no hayan sido detectables al momento que

se otorgé la conformidad.
D. Garantia

2 | Vigencia de la garantia: minima de 12 meses

Inicio de la garantia: a partir del dia siguiente de la fecha en que la
Direccion de Operaciones (UEI) otorga la Conformidad.
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La garantia debera emitirse mediante documento (Certificado o Carta)
original al momento de la entrega del bien.

Manual de operacién: fisico o digital en idioma espafiol (o traducido
1 | al espafiol), el cual debera presentarse al momento de la entrega del
bien.

Certificado de calidad: del equipo emitido por el fabricante o
2 | Contratista, el cual debera presentarse al momento de la entrega del
bien.

E. Documentos
complementarios

Plan de mantenimiento preventivo: donde se deber& registrar el
3 | detalle de las actividades y frecuencias de los mismos consideradas
por el fabricante (ver ANEXO N° 01)

El Contratista es responsable de preservar el buen estado de las
caracteristicas y de la calidad de el(los) bien(es), durante su
manipulacion (preparacion, carguio, llegada) transporte y hasta su
instalacion. No se aceptara el(los) bien(es) que presente(n) alguna
averia como ralladura, rajadura, cortes, hundimiento en su superficie,
etc.

F. Envase, Empaque,
Embalaje

El envase, empaque y embalaje debera garantizar la integridad del
bien hasta su entrega e instalacién

Acondicionamiento: El contratista debera considerar todo lo
necesario para el correcto acondicionamiento del lugar donde se
ubicara el bien, (no debera dejar cables eléctricos expuestos si se
requiriera disminuir la distancia del punto eléctrico hasta el cable
alimentador del bien, las conexiones de agua, vapor y gases no
deberan presentar fugas).

La Entidad se limitar4 a indicar los puntos de conexion necesarios
(electricidad, agua, vapor, gases, otros).

Instalacion: El Contratista es responsable del detalle técnico y calidad
de los trabajos de instalacion (anclaje, estabilidad, seguridad,
regulacion, calibracion, eficacia, entre otros, que se requieran de
G. La adquisicion acuerdo a la naturaleza y caracteristicas del bien), asi como de la

incluye provisién, a todo costo, de las herramientas, materiales, insumos y
accesorios en general que se requieran al efecto; debiendo tener en
cuenta las recomendaciones del fabricante y normas de seguridad
aplicables al caso.

Las conexiones eléctricas y neumaticas deben cumplir con la
normativa de seguridad vigente, en especial con lo establecido en la
Norma Técnica Peruana (NTP) 370.251-1:2013 para instalaciones
eléctricas de baja tension y la NTP 399.401:2002 para sistemas
neumaticos industriales.

El proveedor debera suministrar todas las mangueras, cables y
conexiones necesarias para la instalacion, asegurando su
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de la Producc

compatibilidad con los puntos de servicio existentes y cumpliendo con
los requisitos de calidad y seguridad definidos en la NTP-ISO
4414:2016 para sistemas neumaticos.

El proveedor debe incluir el suministro e instalacion de todos los
materiales, accesorios y herramientas del sistema de purga del
autoclave, ademas se debera de realizar el picado, resane y pintado
garantizando el cumplimiento de la NTP-ISO 17665-1:2016, que
establece los requisitos para la esterilizacién con vapor de productos
sanitarios.

El cuerpo de la autoclave debe ser instalado y anclado sobre una
plataforma existente de 86 cm de ancho y largo 249 cm.

Prueba de Funcionamiento: Se llevard a cabo en presencia del
especialista designado por la sede de destino, consistiendo en su
encendido y/o arranque, seguido de la verificacion operativa mecanica,
eléctrica, electro-mecanica, electrénica, manual y/u otras, segun la
naturaleza del equipo.

e Para la prueba operativa del AUTOCLAVE, se debera de
asegurar, que el sistema de aire, sistema de vapor y el
sistema eléctrico, reciba los suministros necesarios sin
pérdida de eficiencia ni afectacibn a la seguridad. Estas
pruebas deberan cumplir con los lineamientos establecidos en
laNorma Técnica Peruana NTP-1SO 12100:2012, que regula
la seguridad en el disefio de maquinaria, asi como en la NTP
370.251-1:2013 para la verificacion de instalaciones
eléctricas de baja tension.

e La instalacion debera ser validada mediante un informe de
pruebas funcionales, el cual incluira la verificacién del flujo
de aire, la correcta conexion eléctrica y la medicién de presiéon
de vapor conforme a los criterios establecidos como la NTP-
ISO 8573-1:2015, que regula la calidad del aire comprimido
en sistemas industriales.

Las herramientas, insumos, aditivos y/o materiales necesarios para la
ejecucion de la prueba de funcionamiento seran proporcionados, a
todo costo, por el Contratista.

Nota:

1. Para equipos de planta: la materia prima (LATAS PARA
CONSERVAS CON PULPAS) debera ser proporcionada por el
contratista en la cantidad del 30% de su capacidad para asegurar la
operatividad del mismo.

Capacitacion: respecto a temas de funcionamiento, operatividad y
mantenimiento la cual sera impartida a un minimo de dos (02) personas
indicadas por la sede de destino por un tiempo total de ocho (08) horas.
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La capacitacion sera impartida de manera presencial en la sede de
destino, por personal profesional y/o técnico designado por el
contratista.
El contratista debera presentar para la suscripcién del contrato la
relacion del personal técnico y/o profesional que realizara la
capacitacién, asi como los certificados y/o las constancias que
acrediten el conocimiento de las actividades a desarrollar.
Al término de la capacitacion, el Contratista entregara al personal
capacitado los certificados o0 constancias de participacion
correspondientes.
El Contratista deberd considerar los detalles correspondientes a la
instalacion, accesorios, componentes que se requieran para el
H. Plano 1 | acondicionamiento, instalacién y puesta en funcionamiento del bien,
segun los puntos de conexion existentes sefialados en el Plano Guia
de la ubicacion del equipo y/o Croquis - ANEXO N° 02 Y N°3.
VIIl. ACREDITACION DE CARACTERISTICAS TECNICAS DURANTE LA PRESENTACION DE

OFERTAS

El postor debe presentar la documentacién para acreditar el cumplimiento de las caracteristicas

técnicas indicadas en los puntos A01, A02, A04, A08, Al4, Al5, A19, A22 y A26 del literal A

del punto VII. del presente documento tales como folletos y/o instructivos y/o catalogos y/o

fichas técnicas y/o manuales emitidos por el fabricante.

Se aceptara una carta del fabricante (suscrita por Representante Legal y/o Gerente General

y/o Directivo y/o Gerente/Jefe de la division técnica o técnica-comercial) para acreditar aquellas

caracteristicas que no se puedan evidenciar en los documentos antes mencionados.

No se tomara en consideracion la carta del fabricante cuando detalle mas de dos (02)

caracteristica técnica de las solicitadas para acreditar.

El Postor deberd indicar los folios de su oferta donde se encuentra la acreditacién de cada

caracteristica.

Nota:

1. En caso el postor fuese a fabricar o manufacturar o confeccionar el bien objeto de la
contratacion, debe presentar solo catalogo y/o ficha técnica de la marca ofertada para la
acreditacion correspondiente.

2. En caso el postor fuese representante o importador o concesionario del bien objeto de la
contratacion, debe presentar catalogo y/o ficha técnica y/o folleto y/o instructivo y/o
manuales de la marca ofertada para la acreditacion correspondiente.

3. Los documentos se presentan en idioma espafiol. Cuando los documentos no figuren en
idioma espafiol, se presenta la respectiva traduccion por traductor publico juramentado o
traductor colegiado certificado, segun corresponda.

IX. SISTEMA DE CONTRATACION Y MODALIDAD DE EJECUCION

La presente contratacién se regira por el sistema a SUMA ALZADA. Asi mismo, considerando
gue los equipos requieren instalacion y prueba de funcionamiento la modalidad de ejecucién
serda de LLAVE EN MANO.
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PLAZO

El plazo total para cumplir con todas y cada una de las obligaciones contraidas por el
contratista, valga decir la entrega, instalacion, prueba de funcionamiento y capacitacion del
bien, es hasta los CIENTO VEINTE (120) dias calendario, contados a partir del dia siguiente
de suscrito el contrato.

Nota
1. El postor debera presentar el desagregado de los plazos de cada obligacion.

LUGAR DE ENTREGA

La entrega, instalacién, prueba de funcionamiento y capacitacion es de entera responsabilidad
del contratista en la planta de conservas y salsas de la sede destino, ubicado en
Panamericana Norte Km N° 513, Campamento San José — Virl — La Libertad, en el horario de
atencion de lunes a viernes desde las 08:00 hasta las 17:00 horas, con un periodo de descanso
desde las 13:00 hasta las 14:00 horas.

La entrega de el(los) bien(es) por parte del contratista en el punto de destino, distinto al
almacén de la sede central, se acreditara a través de la suscripcion de la guia de remisién por
parte del responsable de la recepcién en el punto de destino al momento de finalizada la
verificacion de las caracteristicas fisicas de el(los) bien(es).

Nota
La suscripcion de la guia de remisién no es sefial de conformidad.

ADELANTO

Una vez firmado el contrato, segun lo dispuesto en el articulo 156 del Reglamento de la Ley de
Contrataciones del Estado, el contratista podré solicitar la entrega de un adelanto directo del
30% del monto contratado, para lo cual el contratista dentro de los ocho (08) dias calendario
siguientes a la suscripcion del contrato, solicitara formalmente la entrega del mismo,
adjuntando a su solicitud la garantia y el comprobante de pago correspondiente, vencido dicho
plazo no procede la solicitud.

La entidad debera entregar el monto solicitado dentro de los siete (07) dias calendario contados
a partir del dia siguiente de recibida la mencionada documentacion.

VERIFICACION DE OBLIGACIONES CONTRACTUALES

El cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones contraidas por el Contratista
establecidas en el numeral VII. Requerimientos Técnicos, se deberan realizar obligatoriamente
de manera consecutiva.

Asi también, seran verificadas por el especialista de la sede destino, las mismas que se
registraran en el Acta de Conformidad, la cual sera visada por el especialista y firmada por el
Director o Coordinador de la sede destino, asi como también por el Contratista.

En caso, la entrega del bien o suministro se realice en un punto de destino, distinto al almacén
de la sede central, el Acta de Conformidad debera contar con el visto bueno del Director o del
Coordinador de la Sede Destino

CONFORMIDAD

Luego de haber verificado el cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones
contractuales, y estas hubieran sido realizadas sin ninguna observacion, el CITE, como Unidad
Productora de los servicios, remitira el Acta de Conformidad a la Direccién de Operaciones,
quien en su condicion de Unidad Ejecutora de Inversiones, emitira el Informe de Conformidad.

Instituto Tecnoldgico de la Produccion - Av. Republica de Panamad 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150

Pa’gina7



: )

del:

o PERU | Ministerio ’TP
de la Produccion

red CITE

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Ano de la recuperacion y consolidacion de la economia peruana”

La conformidad de la prestacion se emite en un plazo maximo de siete (07) dias calendario de
producida la recepcion del bien, y culminados, sin observaciones, de todas las obligaciones
contraidas por el contratista, segun aplique.

XV. FORMA DE PAGO
El pago de la contraprestacion, a favor del Contratista, es Unico y en su totalidad, se efectuara
mediante abono a su Cddigo de Cuenta Interbancaria en Soles, conforme a lo ofertado, previa
conformidad, sin observaciones, de la Entidad.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la Entidad debe
contar con la siguiente documentacion:

- Factura Electrénica (considerar la descripcién segin Orden de Compra)

- Guia de remisién debidamente sellada por el responsable de la recepcion en el punto de
destino (considerar la descripcidén segin Orden de Compra)

- Acta de Conformidad del CITE debidamente firmada.

- Informe de Conformidad de la Direccién de Operaciones debidamente firmado.

XVI. RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA
De acuerdo a lo establecido en la normativa de Contrataciones del estado, el plazo de
responsabilidad del contratista para esta compra sera de dos (02) afio(s), contado a partir de
otorgada la conformidad por parte de la Direccién de Operaciones.

XVIl. PENALIDADES
En caso de retraso injustificado en la ejecucion de las obligaciones objeto del contrato por parte
del contratista, la Entidad aplicar4 automaticamente una penalidad por mora por cada dia de
atraso. La penalidad se aplica automaticamente y se calcula de acuerdo a la siguiente férmula:

Penalidad diaria = _0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Donde F:
a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: 0.40.
b) Para plazos mayores a sesenta dias: 0.25

Este tipo de penalidad puede alcanzar un monto maximo equivalente al diez por ciento (10%)
del monto del contrato vigente.

Cuando se llegue a cubrir el monto méximo de la penalidad por retraso injustificado, de ser el
caso, LA ENTIDAD puede resolver el contrato por incumplimiento, conforme el numeral 164.1
del articulo 164 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Tanto el monto como el plazo se refieren, segun corresponda, al monto vigente del contrato o
item que debib ejecutar o, en caso que estos involucren obligaciones de ejecucién periédica o
entregas parciales, a la prestacion individual que fuera materia de retraso.

En caso no sea posible cuantificar el monto de la prestacion materia de retraso, la Entidad
puede establecer en los documentos del procedimiento de seleccion la penalidad a aplicar.

El retraso se justifica a través de la solicitud de ampliacion de plazo debidamente aprobada.
Adicionalmente, se considera justificado el retraso y en consecuencia no se aplica penalidad,
cuando el contratista acredite, de modo objetivamente sustentado, que el mayor tiempo
transcurrido no le resulta imputable. En este Ultimo caso, la calificacién del retraso como
justificado por parte de la Entidad no da lugar al pago de gastos generales ni costos directos
de ningdn tipo.
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CONFIDENCIALIDAD

El Contratista deberd mantener la confidencialidad y reserva absoluta en el manejo de la
informacion a la que tenga acceso y la que se encuentre relacionada con la prestacion,
guedando prohibido revelar dicha informacion a terceros.

Dicha informacion comprende la informacién que se entrega, asi como la que se genere
durante la ejecucion de las prestaciones y la informacién producida una vez que se haya
concluido las prestaciones. Dicha informacién puede consistir en mapas, dibujos, fotografias,
mosaicos, planos, informes, recomendaciones, calculos, documentos y demas documentos e
informacion compilados o recibidos por el contratista.

ANTICORRUPCION

EL CONTRATISTA declara y garantiza no haber, directa o indirectamente, o tratandose de una
persona juridica a través de sus socios, integrantes de los 6rganos de administracion,
apoderados, representantes legales, funcionarios, asesores o personas vinculadas a las que
se refiere el articulo 7 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado, ofrecido,
negociado o efectuado, cualquier pago o, en general, cualquier beneficio o incentivo ilegal en
relacion al contrato.

Asimismo, el CONTRATISTA se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucion
del contrato, con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer actos ilegales
o de corrupcién, directa o indirectamente o0 a través de sus socios, accionistas,
participacionistas, integrantes de los érganos de administracion, apoderados, representantes
legales, funcionarios, asesores y personas vinculadas a las que se refiere el articulo 7 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Ademas, EL CONTRATISTA se compromete a i) comunicar a las autoridades competentes, de
manera directa y oportuna, cualquier acto o conducta ilicita o corrupta de la que tuviera
conocimiento; y ii) adoptar medidas técnicas, organizativas y/o de personal apropiadas para
evitar los referidos actos o practicas.

Finalmente, EL CONTRATISTA se compromete a no colocar a los funcionarios publicos con
los que deba interactuar, en situaciones refiidas con la ética. En tal sentido, reconoce y acepta
la prohibicibn de ofrecerles a éstos cualquier tipo de obsequio, donacién, beneficio y/o
gratificacion, ya sea de bienes o servicios, cualquiera sea la finalidad con la que se lo haga.

REQUISITOS DE CALIFICACION

A. Experiencia del Postor en la Especialidad

Requisitos:

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 200,000.00
(DOSCIENTOS MIL CON 00/100 SOLES), por la venta de bienes iguales o similares al objeto
de la convocatoria, durante los ocho (08) afios anteriores a la fecha de la presentacién de
ofertas que se computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante de
pago, segun corresponda.

En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condicion de micro y pequefia
empresa, se acredita una experiencia de S/ 75, 000.00 (SETENTA Y CINCO MIL CON 00/100
SOLES) por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante los
ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la
fecha de la conformidad o emision del comprobante de pago, segun corresponda. En el caso
de consorcios, todos los integrantes deben contar con la condicion de micro y pequefia
empresa.

Se consideran bienes similares a los siguientes: MARMITA Y/O AUTOCLAVE Y/O EQUIPOS
DE ALTA PRESION PARA ALIMENTOS Y/O EXHAUSTER.
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Acreditacion:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditara con copia simple de (i) contratos u
ordenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (i)
comprobantes de pago cuya cancelacién se acredite documental y fehacientemente, con
voucher de depésito, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento
emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacion en el
mismo comprobante de pago, correspondientes a un maximo de veinte (20) contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola
contratacion, se debe acreditar que corresponden a dicha contratacién; de lo contrario, se
asumira que los comprobantes acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso soélo se
considerard, para la evaluacion, las veinte (20) primeras contrataciones indicadas en el Anexo
correspondiente referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

En el caso de suministro, sélo se considera como experiencia la parte del contrato que haya
sido ejecutada durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de presentacién de ofertas,
debiendo adjuntarse copia de las conformidades correspondientes a tal parte o los respectivos
comprobantes de pago cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la promesa
de consorcio o el contrato de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el porcentaje
de las obligaciones que se asumi6 en el contrato presentado; de lo contrario, no se computara
la experiencia proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de selecciéon convocados
antes del 20.09.2012, la calificacion se cefira al método descrito en la Directiva “Participacion
de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que el
porcentaje de las obligaciones equivale al porcentaje de participacion de la promesa de
consorcio o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el
porcentaje de participacion se presumira que las obligaciones se ejecutaron en partes iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la
matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacién societaria,
debiendo acompafiar la documentacion sustentatoria correspondiente.

Si el postor acredita experiencia de otra persona juridica como consecuencia de una
reorganizacién societaria, debe presentar adicionalmente el Anexo correspondiente

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se
encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicada
por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcion
del contrato, de emision de la orden de compra o de cancelacion del comprobante de pago,
segun corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo correspondiente
referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

Importarte

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos integrantes que se hayan
comprometido, seglin la promesa de consorcio, a ejecutar el objeto materia de la convocatoria,
conforme a la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del
Estado”.
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Anexo N° 01 - Plan de Mantenimiento Preventivo
MES | MES | MES | MES | MES | MES | MES | MES | MES | MES | MES | MES
ACTIVIDAD! | FRECUENCIAZ? | V25 | MES | MES [ MES | MES | MES | MES | MES | MES | VMES | VES | VE
X
X
X
X
X
X
X

Y Indicar las actividades de mantenimiento preventivo a considerar segun el fabricante

2 Indicar la frecuencia de las actividades: semanal, mensual, bimensual, trimestral, cuatrimestral, semestral,

anual.

Marcar con una “X” en el mes que corresponde la primera realizacion de la actividad

Instituto Tecnoldgico de la Produccion - Av. Republica de Panamd 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150

Pégina1 1



Ministerio ’TP Tecnologco
de la Produccioén de la Produccion

red CITE

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Ano de la recuperacion y consolidacion de la economia peruana”

Anexo N° 02 — Ubicacién
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El cuerpo de la AUTOCLAVE, se ubicara dentro de la planta de conservas y salsas, su ingreso es por
la puerta sefialada.
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Anexo N° 03 — Puntos de conexidn
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