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ESPECIFICACIONES TECNICAS

ADQUISICION DE UNA (01) TERMOSELLADORA DE BANDEJAS EN ATMOSFERA
MODIFICADA PARA LA INVERSION VINCULADA AL CITEAGROINDUSTRIAL ICA

OBJETO DE LA CONTRATACION

Adquirir UNA (01) TERMOSELLADORA DE BANDEJAS EN ATMOSFERA MODIFICADA,
como parte de la implementacion del componente de Equipamiento y Mobiliario de la Inversion
denominada: “Ampliaciéon y mejoramiento de los servicios de innovacion tecnologica en
la cadena de valor de productos procesados de frutos, hortalizas, menestras y granos
andinos en las regiones de Ica, Junin, Ayacucho y Huancavelica” con CUI N°2279780.

UNIDAD EJECUTORA DE INVERSIONES - UEI
Direccion de Operaciones

USUARIO FINAL / UNIDAD PRODUCTORA DE SERVICIOS - UP
CITEagroindustrial Ica
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IV. FINALIDAD PUBLICA
La compra del equipo TERMOSELLADORA DE BANDEJAS EN ATMOSFERA
MODIFICADA, resulta necesario para realizar un trabajo continuo en la implementacion del
area de laboratorio de procesos agroindustriales del CITE Agroindustrial Ica, de esta manera
permitira el desarrollo de sus actividades en cumplimiento de los fines para el cual fue creado,
asimismo contribuira a la Innovacioén y la mejora continua de la calidad y productividad de las
empresas.
V. VINCULACION AL PLAN OPERATIVO INSTITUCIONAL
El presente documento se encuentra vinculado a la siguiente actividad del Plan Operativo
Institucional aprobado para el ejercicio 2025:
Gestion de la implementacién del componente equipamiento:
Requerimiento de adquisicién de equipamiento y mobiliario — CAVERD St Aeramro PG
FTP| rrviscs vt Soy ol utor del documento
VI ANTECEDENTES rad CITE Fecha: 19.02.2025 15:45:52 -05:00
El presente requerimiento se origina a razén de cumplir con la implementacién del componente
de Equipamiento y Mobiliario de la Inversion denominada: “Ampliacion y mejoramiento de
los servicios de innovacion tecnologica en la cadena de valor de productos procesados
de frutos, hortalizas, menestras y granos andinos en las regiones de Ica, Junin,
Ayacucho y Huancavelica” con CUI N° 2279780. e i
irmado digitalmente por PARRA
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VIl. REQUERIMIENTOS TECNICOS BT v oo ot o or g goumens
TERMOSELLADORA DE BANDEJAS EN ATMOSFERA CANTIDAD 01 Und
MODIFICADA Nuevo y sin uso
REQUERIMIENTOS PRINCIPALES
A01 | Equipo semiautomatico con médulo de pie
Dimensiones de la maquina:
A02 Ancho: 1300 mm (+/-30%)
N°1 Profundidad: 1500 mm (+/-30%)

Técnicas A03 | Peso de la maquina: 400 - 500 Kg (+/-30%)

A04 | Material de fabricacion: Acero inoxidable.

A05 |Nivel de proteccion: Minimo IP-65

A06 | Ciclos de sellado y corte: 4 a 8 ciclos/min

A07 | Ciclos en MAP: 3 a 5 ciclos/min
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A08

Area de sellado: Dimensiones minimas de 300 x 400 mm, con una
tolerancia de +/- 10%.

A09

Altura maxima de la bandeja: Entre 120 - 140 mm

A10

Numero de cavidades: Minimo 3 cavidades

A11

Bomba de vacio: Caudal minimo de 63 m3/h (+/- 5%).

A12

Sistema de gas: Inyeccion de gas estandar, apta para
concentraciones de oxigeno de hasta 21%.

A13

Panel de control electrénico: Controlador con pantalla digital con
teclado de membrana y/o touchscreen, o PLC, con visualizador de
parametros de control

A14

Regulador de temperatura de sellado

A15

Ancho de film de bobina: 500 mm con ajuste segun la bandeja y el
molde, con una tolerancia de +/- 40%.

A16

Diametro maximo de la bobina: 300 mm (+/- 20%).

A17

Sistema de elevacién de bandejas: Elevacion neumatica de alta
precision para una correcta colocacion y sellado

A18

Transporte de bandejas: Via cajon, con operacion automatica y
segura.

A19

Sistema de recojo de desechos de film

BO1

01 kit de inyeccién de gas, incluido depdsito acumulador de gas.

Accesorios que
debe incluir

B02

500 unidades de envases (Acorde a las medidas de las hormas y/o
moldes MAP suministrados, con opciones de formatos)

Material: Polipropileno o PET (compatibilidad con MAP y
termosellado)

Dimensiones de bandejas:

Largo: De 120 mm a 300 mm

Ancho: De 150 mm a 220 mm

Altura: De 30 mm a 100 mm

Diametro de cups: De 50 mm a 120 mm

Con formatos abrefacil

Con esquinas redondeadas opcionales

Moldes de soldadura: Anodizado duro (opcional) a medida de
bandejas.

B03

01 rollo film de 500 m. minimo en material PET para termosellar,
Espesor: Entre 40 y 80 micras, conforme a las caracteristicas del
molde y termosellado +/- 40%

Condiciones de

Co01

Tensioén: 220 - 230 V

operacion

Co02

Frecuencia: 60 Hz

REQUERIMIENTOS SECUNDARIOS

D. Garantia

Alcance de la garantia: contra defectos de disefio y/o fabricacion,
averias o fallas de funcionamiento ajenas al uso normal o habitual,
ademas, que las mismas no hayan sido detectables al momento que se
otorgd la conformidad.

Vigencia de la garantia: Minimo de 12 meses

Inicio de la garantia: a partir del dia siguiente de la fecha en que la
Direccion de Operaciones (UEI) otorga la Conformidad.
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La garantia debera emitirse mediante documento (Certificado o Carta)
original al momento de la entrega del bien.

Manual de operacioén: fisico o digital en idioma espaniol (o traducido al
1 |espafiol), el cual deberd presentarse al momento de finalizada la
entrega del bien.

Certificado de calidad: del equipo emitido por el fabricante o
2 | Contratista, el cual debera presentarse al momento de finalizada la
entrega del bien.

E. Documentos
complementarios

Plan de mantenimiento preventivo: donde se debera registrar el
3 | detalle de las actividades y frecuencias de los mismos consideradas por
el fabricante (ver ANEXO N° 01)

El Contratista es responsable de preservar el buen estado de las

caracteristicas y de la calidad del bien, durante su manipulacion

1 |(preparacion, carguio, llegada), transporte y hasta su instalacion. No se

F. Envase, Empaque, aceptara el bien que presente alguna averia como ralladura, rajadura,
Embalaje cortes, hundimiento en su superficie, etc.

El envase, empaque y embalaje debera garantizar la integridad del bien
hasta su entrega e instalacion.

Acondicionamiento: El contratista debera considerar todo lo necesario
para el correcto acondicionamiento del lugar donde se ubicara el bien,
segun sea necesario (no debera dejar cables eléctricos expuestos si se
requiriera disminuir la distancia del punto eléctrico hasta el cable
alimentador del bien, las conexiones de agua, vapor y gases no deberan
presentar fugas).

La Entidad se limitara a indicar los puntos de conexién necesarios
(electricidad, agua, vapor, gases, otros).

Instalacién: El Contratista es responsable del detalle técnico y calidad
de los trabajos de instalacion (anclaje, estabilidad, seguridad,
regulacion, calibracién, eficacia, entre otros, que se requieran de
G. La adquisicién incluye | 5 acuerdo a la naturaleza y caracteristicas del bien), asi como de la
provision, a todo costo, de las herramientas, materiales, insumos, que
en general se requieran al efecto; debiendo tener en cuenta las
recomendaciones del fabricante y normas de seguridad aplicables al
caso.

Prueba de Funcionamiento: Se llevara a cabo en presencia del
especialista designado por la sede de destino, consistiendo en su
encendido y/o arranque, seguido de la verificacién operativa mecanica,
eléctrica, electro-mecanica, electronica, manual y/u otras, segun la
naturaleza del equipo.

Las herramientas, insumos, aditivos y/o materiales necesarios para la
ejecucion de la prueba de funcionamiento seran proporcionados, a todo
costo, por el Contratista.
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Capacitacion: respecto a temas de funcionamiento, operatividad y
mantenimiento la cual sera impartida a un minimo de dos (02) personas
indicadas por la sede de destino por un tiempo total minimo de seis (06)
horas.

La capacitacion sera impartida de manera presencial en la sede de
destino, por personal profesional y/o técnico designado por el
contratista.

El contratista debera presentar para la suscripcion del contrato la
relacion del personal técnico y/o profesional que realizara la
capacitacion, asi como los certificados y/o las constancias que acrediten
el conocimiento de las actividades a desarrollar.

Al término de la capacitacion, el Contratista entregara al personal
capacitado los certificados o0 constancias de participacion
correspondientes.

El Contratista debera considerar los detalles correspondientes a la
instalacion, accesorios, componentes que se requieran para el
H. Plano 1 |acondicionamiento, instalacion y puesta en funcionamiento del bien,
segun los puntos de conexidn existentes sefialados en el Plano Guia de
la ubicacion del equipo y/o Croquis - ANEXO N° 02.

VIIl. ACREDITACION DE CARACTERISTICAS TECNICAS DURANTE LA PRESENTACION DE
OFERTAS DEL PROCESO
El postor debe presentar la documentacion necesaria para acreditar el cumplimiento de las
caracteristicas técnicas indicadas en los puntos A01, A04, A05, A06, A07, A08, A09, A10, A11,
A12, A13, A14 del literal A del punto VII. del presente documento tales como folletos y/o
instructivos y/o catalogos y/o fichas técnicas y/o manuales emitidos por el fabricante.

Se aceptara una carta del fabricante (suscrita por Representante Legal y/o Gerente General
y/o Directivo y/o Gerente/Jefe de la division técnica o técnica-comercial) para acreditar aquellas
caracteristicas que no se puedan evidenciar en los documentos antes mencionados.

No se tomara en consideracion la carta del fabricante cuando detalle mas de 03 caracteristicas
técnicas de las solicitadas para acreditar.

El Postor debera indicar los folios de su oferta donde se encuentra la acreditacion de cada
caracteristica.

Nota:

1. En caso el postor fuese a fabricar, manufacturar o confeccionar el bien objeto de la
contratacioén, debe presentar solo catalogo y/o ficha técnica de la marca ofertada para la
acreditacion correspondiente.

2. En caso el postor fuese representante, importador, concesionario del bien objeto de la
contratacién, debe presentar catalogo y/o ficha técnica y/o folleto y/o instructivo y/o
manuales de la marca ofertada para la acreditacién correspondiente.

3. Los documentos se presentan en idioma espafol. Cuando los documentos no figuren en
idioma espafol, se presenta la respectiva traduccién por traductor publico juramentado o
traductor colegiado certificado, segun corresponda.
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SISTEMA DE CONTRATACION Y MODALIDAD DE EJECUCION

La presente contratacién se regira por el sistema a SUMA ALZADA. Asi mismo, considerando
que los equipos requieren instalacién y prueba de funcionamiento la modalidad de ejecucion
sera de LLAVE EN MANO.

PLAZO

El plazo total para cumplir con todas y cada una de las obligaciones contraidas por el
contratista, valga decir la entrega, instalacion, prueba de funcionamiento y capacitacion del
bien, es hasta los SETENTA Y CINCO (75) dias calendario, contados a partir del dia siguiente
de suscrito el contrato.

Nota
El postor debera presentar el desagregado de los plazos de cada obligacion.

LUGAR DE ENTREGA

La entrega, instalacién, prueba de funcionamiento y capacitacion es de entera responsabilidad
del contratista en el Laboratorio de Procesos de la sede destino, ubicado en la Carretera
Panamericana Sur Km. 293.2, distrito de Salas, provincia y departamento de Ica, en el
horario de atencion de lunes a viernes desde las 08:00 hasta las 17:00 horas, con un periodo
de descanso desde las 13:00 hasta las 14:00 horas.

La entrega del bien por parte del contratista en el punto de destino, distinto al almacén de la
sede central, se acreditara a través de la suscripcion de la guia de remisién por parte del
responsable de la recepcién en el punto de destino al momento de finalizada la verificacion de
las caracteristicas fisicas del bien.

Nota
La suscripcion de la guia de remision no es sefial de conformidad.

ADELANTO

Una vez firmado el contrato, segun lo dispuesto en el articulo 156 del Reglamento de la Ley de
Contrataciones del Estado, el contratista podra solicitar la entrega de un adelanto directo del
30% del monto contratado, para lo cual el contratista dentro de los ocho (08) dias calendario
siguientes a la suscripcion del contrato, solicitara formalmente la entrega del mismo,
adjuntando a su solicitud la garantia y el comprobante de pago correspondiente, vencido dicho
plazo no procede la solicitud.

La entidad debera entregar el monto solicitado dentro de los siete (07) dias calendario contados
a partir del dia siguiente de recibida la mencionada documentacion.

VERIFICACION DE OBLIGACIONES CONTRACTUALES

El cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones contraidas por el Contratista
establecidas en el numeral VII. Requerimientos Técnicos, se deberan realizar obligatoriamente
de manera consecutiva.

Asi también, seran verificadas por el especialista de la sede destino, las mismas que se
registraran en el Acta de Conformidad, la cual sera visada por el especialista y firmada por el
Director o Coordinador de la sede destino, asi como también por el Contratista.

En caso, la entrega del bien o suministro se realice en un punto de destino, distinto al almacén
de la sede central, el Acta de Conformidad debera contar con el visto bueno del Director o del
Coordinador de la Sede Destino.

CONFORMIDAD

Luego de haber verificado el cumplimiento de todas y cada una de las obligaciones
contractuales, y estas hubieran sido realizadas sin ninguna observacion, el CITE, como Unidad
Productora de los servicios, remitira el Acta de Conformidad a la Direccién de Operaciones,
quien, en su condicion de Unidad Ejecutora de Inversiones, emitira el Informe de Conformidad.
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La conformidad de la prestacion se emite en un plazo maximo de siete (07) dias calendario de
producida la recepcion del bien, y culminados, sin observaciones, de todas las obligaciones
contraidas por el contratista, segun aplique.

XV. FORMA DE PAGO
El pago de la contraprestacion, a favor del Contratista, es Unico y en su totalidad, se efectuara
mediante abono a su Coédigo de Cuenta Interbancaria en Soles, conforme a lo ofertado, previa
conformidad, sin observaciones, de la Entidad.

Para efectos del pago de las contraprestaciones ejecutadas por el contratista, la Entidad debe
contar con la siguiente documentacion:

- Factura Electrénica (considerar la descripcion segun Orden de Compra)

- Guia de remisién debidamente sellada por el responsable de la recepcion en el punto de
destino (considerar la descripciéon segin Orden de Compra)

- Acta de Conformidad del CITE debidamente firmada.

- Informe de Conformidad de la Direccion de Operaciones debidamente firmado.

XVI. RESPONSABILIDAD DEL CONTRATISTA
De acuerdo a lo establecido en la normativa de Contrataciones del estado, el plazo de
responsabilidad del contratista para esta compra sera de un (01) afo, contado a partir del dia
siguiente del otorgamiento de la conformidad por parte de la Direccién de Operaciones.

XVIl. PENALIDADES
En caso de retraso injustificado en la ejecucion de las obligaciones objeto del contrato por parte
del contratista, la Entidad aplicara automaticamente una penalidad por mora por cada dia de
atraso. La penalidad se aplica automaticamente y se calcula de acuerdo a la siguiente férmula:

Penalidad diaria = 0.10 x monto vigente
F x plazo vigente en dias

Donde F:
a) Para plazos menores o iguales a sesenta (60) dias: 0.40.
b) Para plazos mayores a sesenta dias: 0.25

Este tipo de penalidad puede alcanzar un monto maximo equivalente al diez por ciento (10%)
del monto del contrato vigente.

Cuando se llegue a cubrir el monto maximo de la penalidad por retraso injustificado, de ser el
caso, LA ENTIDAD puede resolver el contrato por incumplimiento, conforme el numeral 164.1
del articulo 164 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Tanto el monto como el plazo se refieren, segun corresponda, al monto vigente del contrato o
item que debid ejecutar o, en caso que estos involucren obligaciones de ejecucién periddica o
entregas parciales, a la prestacion individual que fuera materia de retraso.

En caso no sea posible cuantificar el monto de la prestacion materia de retraso, la Entidad
puede establecer en los documentos del procedimiento de seleccion la penalidad a aplicar.

El retraso se justifica a través de la solicitud de ampliacion de plazo debidamente aprobada.
Adicionalmente, se considera justificado el retraso y en consecuencia no se aplica penalidad,
cuando el contratista acredite, de modo objetivamente sustentado, que el mayor tiempo
transcurrido no le resulta imputable. En este ultimo caso, la calificacion del retraso como
justificado por parte de la Entidad no da lugar al pago de gastos generales ni costos directos
de ningun tipo.
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CONFIDENCIALIDAD

El Contratista deberd mantener la confidencialidad y reserva absoluta en el manejo de la
informaciéon a la que tenga acceso y la que se encuentre relacionada con la prestacion,
quedando prohibido revelar dicha informacion a terceros.

Dicha informaciéon comprende la informacidon que se entrega, asi como la que se genere
durante la ejecucion de las prestaciones y la informaciéon producida una vez que se haya
concluido las prestaciones. Dicha informacién puede consistir en mapas, dibujos, fotografias,
mosaicos, planos, informes, recomendaciones, calculos, documentos y demas documentos e
informacién compilados o recibidos por el contratista.

ANTICORRUPCION

EL CONTRATISTA declara y garantiza no haber, directa o indirectamente, o tratandose de una
persona juridica a través de sus socios, integrantes de los 6rganos de administracion,
apoderados, representantes legales, funcionarios, asesores o personas vinculadas a las que
se refiere el articulo 7 del Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado, ofrecido,
negociado o efectuado, cualquier pago o, en general, cualquier beneficio o incentivo ilegal en
relacion al contrato.

Asimismo, el CONTRATISTA se obliga a conducirse en todo momento, durante la ejecucion
del contrato, con honestidad, probidad, veracidad e integridad y de no cometer actos ilegales
o de corrupcion, directa o indirectamente o a través de sus socios, accionistas,
participacionistas, integrantes de los 6rganos de administracion, apoderados, representantes
legales, funcionarios, asesores y personas vinculadas a las que se refiere el articulo 7 del
Reglamento de la Ley de Contrataciones del Estado.

Ademas, EL CONTRATISTA se compromete a i) comunicar a las autoridades competentes, de
manera directa y oportuna, cualquier acto o conducta ilicita o corrupta de la que tuviera
conocimiento; y ii) adoptar medidas técnicas, organizativas y/o de personal apropiadas para
evitar los referidos actos o practicas.

Finalmente, EL CONTRATISTA se compromete a no colocar a los funcionarios publicos con
los que deba interactuar, en situaciones refidas con la ética. En tal sentido, reconoce y acepta
la prohibicion de ofrecerles a éstos cualquier tipo de obsequio, donacion, beneficio y/o
gratificacion, ya sea de bienes o servicios, cualquiera sea la finalidad con la que se lo haga.

REQUISITOS DE CALIFICACION

A. Experiencia del Postor en la Especialidad

Requisitos:

El postor debe acreditar un monto facturado acumulado equivalente a S/ 580,000.00
(QUINIENTOS OCHENTA MIL CON 00/100 SOLES), por la venta de bienes iguales o similares
al objeto de la convocatoria, durante los ocho (08) afios anteriores a la fecha de la presentacion
de ofertas que se computaran desde la fecha de la conformidad o emisién del comprobante de
pago, segun corresponda.

En el caso de postores que declaren en el Anexo N° 1 tener la condiciéon de micro y pequefia
empresa, se acredita una experiencia de S/ 50,000.00 (CINCUENTA MIL CON 00/100
SOLES), por la venta de bienes iguales o similares al objeto de la convocatoria, durante los
ocho (8) afios anteriores a la fecha de la presentacion de ofertas que se computaran desde la
fecha de la conformidad o emisién del comprobante de pago, segun corresponda. En el caso
de consorcios, todos los integrantes deben contar con la condicién de micro y pequefia
empresa.

Se consideran bienes similares a los siguientes: SELLADORA AL VACIO Y/O SELLADORA
DE ALIMENTOS Y/O EMPACADORA Y/O ENVASADORAS Y/O EQUIPOS DE
PROCESAMIENTO DE ENVASADO PARA LA INDUSTRIA ALIMENTARIA.

Instituto Tecnoldgico de la Produccién - Av. Republica de Panama 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150

ITP

red CITE

nstitut
Tecnologi
de la Producci6



B PERU | Ministerio ’TP
de la Produccion de

red CITE

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo de la recuperacion y consolidacion de la economia peruana”

Acreditacién:

La experiencia del postor en la especialidad se acreditard con copia simple de (i) contratos u
ordenes de compra, y su respectiva conformidad o constancia de prestacion; o (ii)
comprobantes de pago cuya cancelacién se acredite documental y fehacientemente, con
voucher de depdsito, nota de abono, reporte de estado de cuenta, cualquier otro documento
emitido por Entidad del sistema financiero que acredite el abono o mediante cancelacion en el
mismo comprobante de pago, correspondientes a un maximo de veinte (20) contrataciones.

En caso los postores presenten varios comprobantes de pago para acreditar una sola
contratacion, se debe acreditar que corresponden a dicha contratacién; de lo contrario, se
asumira que los comprobantes acreditan contrataciones independientes, en cuyo caso sélo se
considerard, para la evaluacion, las veinte (20) primeras contrataciones indicadas en el Anexo
correspondiente referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

En el caso de suministro, sélo se considera como experiencia la parte del contrato que haya
sido ejecutada durante los ocho (8) afios anteriores a la fecha de presentacion de ofertas,
debiendo adjuntarse copia de las conformidades correspondientes a tal parte o los respectivos
comprobantes de pago cancelados.

En los casos que se acredite experiencia adquirida en consorcio, debe presentarse la promesa
de consorcio o el contrato de consorcio del cual se desprenda fehacientemente el porcentaje
de las obligaciones que se asumié en el contrato presentado; de lo contrario, no se computara
la experiencia proveniente de dicho contrato.

Asimismo, cuando se presenten contratos derivados de procesos de seleccion convocados
antes del 20.09.2012, la calificacion se cefiira al método descrito en la Directiva “Participacion
de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del Estado”, debiendo presumirse que el
porcentaje de las obligaciones equivale al porcentaje de participacién de la promesa de
consorcio o del contrato de consorcio. En caso que en dichos documentos no se consigne el
porcentaje de participacion se presumira que las obligaciones se ejecutaron en partes iguales.

Si el titular de la experiencia no es el postor, consignar si dicha experiencia corresponde a la
matriz en caso que el postor sea sucursal, o fue transmitida por reorganizacién societaria,
debiendo acompanar la documentacién sustentatoria correspondiente.

Si el postor acredita experiencia de una persona juridica como consecuencia de una
reorganizacion societaria, debe presentar adicionalmente el Anexo correspondiente

Cuando en los contratos, 6rdenes de compra o comprobantes de pago el monto facturado se
encuentre expresado en moneda extranjera, debe indicarse el tipo de cambio venta publicada
por la Superintendencia de Banca, Seguros y AFP correspondiente a la fecha de suscripcién
del contrato, de emision de la orden de compra o de cancelacion del comprobante de pago,
segun corresponda.

Sin perjuicio de lo anterior, los postores deben llenar y presentar el Anexo correspondiente
referido a la Experiencia del Postor en la Especialidad.

Importarte

En el caso de consorcios, solo se considera la experiencia de aquellos integrantes que se hayan
comprometido, segun la promesa de consorcio, a ejecutar el objeto materia de la convocatoria,
conforme a la Directiva “Participacion de Proveedores en Consorcio en las Contrataciones del
Estado”.

Instituto Tecnoldgico de la Produccién - Av. Republica de Panama 3418 - San Isidro T. (511) 680-2150



0STZ-089 (TTS) L 04PIs| UES - STYE uleued 9p edl|gnday “AY - UOIINPOIJ ] 3P 02I80|0UID] 0INIASU|

PepIATIOR ©] 9p uQroezifeal exowid e] opuodsariod anb souwr 9 ud X, BUN UOD JROIRIA
‘[enue ‘TeJ)SOUISS ‘[BNSIWINENI TeI)SIUWILE) ‘[ensSUSWIq ‘[eNSUSW ‘[eUBWIS :SIPEPIAIIOR SB[ 9P BIOUANIAY €] JedIpu] ,
9UBILIQR]) [9 UNF3S IRISPISUOD B OANUIASIA OJUSIIIUSIURUE 3P SIPRPIANOR SB[ JBJIpU] |

43 3 ol 6 8 L 9 S 14 € 4 b

sam | saw | saw | saw | saw | saw | saw | saw | saw | saw | saw | saw | YIONINOIEA 1AVAIAILOV

OAIJUDADIJ OJUSIWIUSJUEN op Ue|d - 10 ,N OXouy

.0YanIoAy A urunr ap soj|pioq spI1043Yy
Soj ap uoIILIOWIWUO0I b] AP A ‘DIPU3PUIAIPU] PIISINU 3P UOIIDPI[OSUOI D] 3P ‘OLIPUIIUIIIG [3p OUY,
3Li3J paJ SaiquioH A saialnin pind sapopiuniiodo ap popjonb| bj ap 01uaIaQg,,
" mh- uoIINpPOId B 3p m
) oudisiuIN | NY3d
A~ 4

e 30 var




"1l PERU | Ministerio
de la Produccion

ITP

red CITE

“Decenio de la Igualdad de Oportunidades para Mujeres y Hombres”
“Afo del Bicentenario, de la consolidacion de nuestra Independencia, y de la conmemoracion de las

heroicas batallas de Junin y Ayacucho”

Anexo N° 02 — Ubicaciéon y Puntos de conexion
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*En rojo la ubicacion futura del equipo requerido.
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